ELEGQCO @Saturn 4 Ultra
Drukarka 3D

N "
N
N
N

SN

—J

E\W@Q@mg

Instrukcja Obstugi




Dzigkujemy za zakup produktéw marki ELEGOO. V5'

Po otrzymaniu produktu nalezy sprawdzi¢, czy sprzet jest nienaruszony i czy akcesoria sa kompletne.
W przypadku jakichkolwiek uszkodzen lub brakéw prosimy o terminowy kontakt pod adresem
3dp@elegoo.com. (Aby zapewni¢ wydajnos¢ kazdego produktu, kazdy produkt przechodzi rygorysty-
czne testy drukowania przed opuszczeniem fabryki. Po otrzymaniu produktu moga wystapi¢ niewielkie
zadrapania, co jest normalne, prosimy o spokojne uzytkowanie).




Uwaga:

@Drukarke 3D i jej akcesoria nalezy przechowywaé w miejscu niedostepnym dla dzieci.
@Zbiornik z zywica nalezy napetnia¢ nie mniej niz do 1/3 jego objetosci, ale nie przekraczajac linii MAX.
@Drukarke nalezy umiesci¢ w suchym miejscu i chroni¢ przed deszczem i wilgocia.

@®W przypadku wystgpienia sytuacji awaryjnej podczas uzytkowania, nalezy najpierw wytaczy¢ zasilanie
drukarki 3D.

@Uzywaj drukarki w pomieszczeniach zamknietych, unikaj bezposredniego swiatta stonecznego i zakurzonego
srodowiska.

@Prosimy o zachowanie oryginalnego opakowania przez 30 dni w celu zwrotu/wymiany (akceptowane sg tylko
oryginalne opakowania ELEGOO).

@Jesli drukowanie nie powiedzie sig, nalezy wyczysci¢ nadmiar utwardzonej zywicy w zbiorniku zywicy i
wymieni¢ zywice, w przeciwnym razie moze to spowodowac uszkodzenie drukarki.

@Podczas obstugi drukarki 3D nalezy nosi¢ maske i rekawice, aby unikna¢ bezposredniego kontaktu skéry z
zywica fotopolimerowa.

@Jesli folia antyadhezyjna w zbiorniku zywicy jest zabielona, porysowana lub nie jest elastyczna, wskaznik
niepowodzenia drukowania jest wysoki, nalezy wymieni¢ folie antyadhezyjna na czas.

@®Do mycia modelu uzywaj 95% (lub wiecej) alkoholu etylowego lub izopropylowego, chyba ze uzywasz zywicy
zmywalnej woda.

@®Nalezy pamietac, ze tasma Mylar otaczajaca ekran nie jest catkowicie szczelna. W przypadku kapania zywicy
podczas uzytkowania, wazne jest, aby szybko je wyczysci¢, aby zapobiec infiltracji zywicy i potencjalnemu
uszkodzeniu ekranu.

@Aby zachowac¢ czystos¢, trwatosé i ochrone ekranu LCD, konieczna jest terminowa wymiana czesci w
nastepujacych warunkach: starzejaca sie lub uszkodzona tasma, uszkodzenia korozyjne i uszkodzona folia
oddzielajaca.

@®W przypadku jakichkolwiek problem é w z drukarka prosimy o kontakt pod adresem 3dp@elegoo.com. Nie
demontuj ani nie modyfikuj drukarek 3D ELEGOO samodzielnie, w przeciwnym razie gwarancja wygasnie, a
uszkodzenia spowodowane przez osobiste btedy obstugi beda wymagaty pokrycia kosztdw naprawy.
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Specyfikacja techniczna drukarki 3D
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Parametry drukowania

@System: EL3D-4.0

@Obstuga: 4,0-calowy pojemnosciowy ekran dotykowy
@Oprogramowanie krajalnicy: ChituBox

@+.3cznosc: Interfejs USB i WiFi

@Kamera Al: Wbudowana rozdzielczos¢ 1920+1080

Specyfikacja sprzetu

@Wymiary: 327,4 mm (dt.) x 329,2 mm (szer.) » 548 mm (wys.)

@Objetosc¢ zabudowy: 218,88 mm (dt.) x 122,88 mm (szer.) * 220 mm (wys.)
@Rozmiar opakowania: 650 mm (dt.) * 420 mm (szer.) » 430 mm (wys.)
@\Waga brutto: 17,7 kg

@\Waga netto: 14,5 kg

Specyfikacja drukowania

@Technologia: Stereolitografia MSLA

@Zrodto swiatta: Zrodto $wiatta COB + soczewka kolimacyjna Fresnela (dtugos¢ fali 405nm)
@Rozdzielczos¢ XY: 19+24um (11520%5120)

@Doktadnosc osi Z: 0,02 mm

@Grubosc warstwy: 0,01-0,2 mm

@Predkos¢ druku: MAX 150 mm/h

@®Wymagania dotyczace zasilania: 100-240V 50/60 Hz 24V6A




Autodiagnostyka urzadzenia 05

Uwaga: Po uruchomieniu drukarka przeprowadza autodiagnostyke kluczowych komponentéw sprzetowych,
aby zapobiec awariom drukowania spowodowanym wadliwym dziataniem sprzetu. Aby rozwigza¢ problemy z
drukarka, nalezy zapoznac¢ sie zkomunikatami o btedach wyswietlanymi na urzadzeniu. Nie nalezy dotyka¢
drukarki podczas procesu autodiagnostyki. (Patrz rysunek 1)

(" 7
Skumulowane zuzycie folii antyadhezyjnej
Sprawdz monity urzadzenia dotyczace stanu drukarki
O Refiesn Ponowne wykrywanie (rysunek 1)
. J

Gdy taczne zuzycie folii antyadhezyjnej zblizy si¢ do 60 000 razy, urzagdzenie wyswietli przypomnienie o
koniecznosci szybkiej wymiany folii antyadhezyjnej. Kliknij przycisk od$wiezania na stronie autodiagnostyki
urzadzenia, aby recznie zresetowac licznik. (Patrz rysunek 2)
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Deskimiiagestowe 06

Po wtozeniu ptyty montazowej do bloku taczgcego, nacisnij uchwyt, aby przymocowac¢ ptyte montazowa do bloku
tagczacego (ptyta montazowa jest zdolna do samopoziomowania i gotowa do uzycia zaraz po wyjeciu z pudetka).

|

=F

1. Drukowanie modelu

Powoli dodaj zywice do zbiornika zywicy (poziom zywicy nie moze by¢ mniejszy niz 1/3 objetosci zbiornika
i nie moze przekraczac linii MAX). Przed rozpoczeciem drukowania urzadzenie przeprowadzi samokontrole
inie nalezy dotykac urzadzenia podczas samokontroli). Zakryj pokrywe anty-UV drukarki, a nastepnie
wybierz model testowy do drukowania.

2. Przetwarzanie modelu

Po zakonczeniu drukowania wt6z tacke ociekowa réwnolegle do zbiornika z zywicg, dokre¢ pokretta po
obu stronach i zainstaluj tacke ociekowa na drukarce. Tacka zapobiega kapaniu zywicy na urzagdzenie
podczas zdejmowania ptyty roboczej. Nastgpnie podnies uchwyt, aby wyja¢ ptyte robocza i uzyj skrobaka,
aby usung¢ model. Do dalszej obrébki modelu mozna uzy¢ urzadzenia do czyszczenia i utwardzania

ELEGOO.
4 R




Instalacja i konfiguracja oprogramowania 07
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Drukarka obstuguje pakiet instalacyjny ChituBox z dysku flash USB.
1. Zainstaluj ChituBox

Wybierz z pamigci flash USB lub przejdz do oficjalnej strony ChituBox (www.chitubox.com), aby pobraé¢
odpowiednig wersje oprogramowania do krojenia i zainstalowac ja na komputerze.
2. Jak korzystac z ChituBox (patrz rysunek 3)

Po zakonczeniu instalacji uruchom oprogramowanie ChituBox. Wybierz ELEGOO Mars 5 Ultra jako
domyslna drukarke i kliknij ,Dalej”, aby przejs¢ do strony ,,Ustawienia drukarki”.

[EpT——"

. J

3.USTAWIENIA CHITUBOX (rysunek 3)

3.1 Parametry konfiguracji maszyny

Przejdz do strony ,Ustawienia krojenia”. Nie trzeba zmienia¢ domyslnych parametrow urzadzenia (patrz
rysunek 4), a X oznacza maksymalny rozmiar wydruku w kierunku osi X itd.
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3.2 Parametr zywicy (patrzrysunek 4)
Gestos¢ zywicy: 1,1 g/ml

Koszt zywicy: Mozesz wprowadzi¢ rzeczywista cene zakupionej zywicy, a oprogramowanie do krojenia moze obliczy¢ koszty
zywicy dla kazdego drukowanego modelu.
(" Y

(rysunek 4) (rysunek 5)
J J

.
3.3 Parametry (patrzrysunek 5)

Wysokos¢ warstwy: Grubos¢ kazdej drukowanej warstwy, zalecana wysokos$¢ to 0,05 mm, ale mozna jg ustawic¢ w zakresie
0,01-0,2 mm. Im wyzsza ustawiona grubos¢, tym dtuzszy czas ekspozycji bedzie wymagany dla kazdej warstwy.

Ilos¢ warstw dolnych: Ustawienie liczby poczatkowych warstw drukowania. Jesli liczba dolnych warstw wynosi n, czas
naswietlania pierwszych n warstw jest czasem naswietlania dolnej warstwy. Ustawienie domyslne to 2 warstwy.

Czas naswietlania: Czas naswietlania dla normalnych warstw drukowania. Domyslny czas naswietlania wynosi 2,5 sekundy,
aim grubsza warstwa druku, tym dtuzszy bedzie czas naswietlania.

Czas naswietlania dolnej warstwy: Ustawienie czasu naswietlania dolnej warstwy. Odpowiednie wydtuzenie czasu
ekspozycji dolnej warstwy moze pomoc zwigkszy¢ przyczepnos¢ migdzy drukowanym modelem a platforma drukujaca, a
domyslne ustawienie to 32 sekundy.

Liczba warstw przejsciowych: Liczba warstw przejsciowych po warstwach dolnych w celu zapewnienia scislejszego
potaczenia miedzy warstwami. Z wyjatkiem czasu naswietlania, inne parametry warstw przejsciowych sg takie same jak
normalnych warstw.

Typ przejscia: Ustawienie typu przejscia czasu ekspozycji przy przejsciu z warstw dolnych do normalnych warstw,
domyslnym ustawieniem jest przejscie liniowe.

Czas odpoczynku przed zwolnieniem: Odstep czasu miedzy zakoriczeniem naswietlania a zwolnieniem drukarki. Ustawienie
domyslne to 0 sekund.

Czas odpoczynku po zwolnieniu: Odstep czasu migdzy zakonczeniem odblokowywania drukarki a zainicjowaniem jej
powrotu. Ustawienie domyslne to 0 sekund.

Czas odpoczynku po wycofaniu: Odstep miedzy zakoriczeniem powrotu drukarki a rozpoczeciem ekspozycji. Ustawienie
domyslne to 0,5 sekundy.

Uwaga: 1. To urzadzenie wykorzystuje do drukowania metode zwalniania pochylenia i nie wymaga dodatkowych ustawien
parametrow ruchu w osi Z. Tryby szybkiego i wolnego drukowania mozna przetgcza¢ w ustawieniach wewnetrznych
urzadzenia.

2. Parametry drukowania wymienione w niniejszej instrukcji stuzg wytacznie jako odniesienie. W rzeczywistych
zastosowaniach nalezy skontaktowac sig z oficjalnym wsparciem technicznym w celu potwierdzenia parametréw w oparciu
o kompleksowe czynniki, takie jak model maszyny i zywica (w tym typ i kolor) uzywane przez dang osobe.




Centrum zarzadzania siecig 09

1. Otworz oprogramowanie do cigcia na plasterki i kliknij - w prawym gornym rogu, aby wejs¢ do
~Centrum zarzadzania siecig” (musisz pobrac i zainstalowa¢ ChituManager przy pierwszym uzyciu) (patrz
rysunek 6)

(rysunek 6)
- J

2. Po wejsciu do Centrum zarzadzania siecig kliknij,,Dodaj drukarke”, aby powigza¢ drukarke (upewnij sie,
ze komputer i drukarka znajduja sie w tej samej sieci LAN). Po skojarzeniu urzagdzenia mozna zdalnie
sterowac nim za pomoca oprogramowania. (Patrz rysunek 7)

(rysunek 7)




Kamera Al 10 .

1. W interfejsie zarzadzania drukarka mozna wtaczy¢ kamere Al, aby obserwowac¢ sytuacje drukowania w
czasie rzeczywistym. Mozna réwniez wybrag, czy przed rozpoczeciem drukowania ma zosta¢ wtaczona
funkcja zdje¢ poklatkowych. Wygenerowane filmy poklatkowe mozna zapisywaé w rekordach historii.(Patrz
rysunek 8)

( 0

\ J (rysunek 8)

Uwagi:

1. Jakos¢ zdje¢ wykonywanych przez kamerg Al moze ulec pogorszeniu w warunkach stabego oswietlenia.
2. Zdjecia poklatkowe moga by¢ wykonywane tylko wtedy, gdy wysoko$¢ modelu przekracza 50 mm.
Nagrywanie poklatkowe rozpoczyna sig¢ od wysokosci 30 mm i wymaga dodatkowego czasu przetwarzania
po zakonczeniu drukowania w celu wygenerowania filméw poklatkowych. Czas przetwarzania jest wprost
proporcjonalny do wysokosci modelu.

3. Urzadzenie moze przechowywac¢ do 20 filméw poklatkowych. Po zapetnieniu pamieci filmy zostana
automatycznie zastgpione w kolejnosci, w jakiej zostaty wygenerowane. W zwigzku z tym prosimy o szybkie
pobieranie filméw poklatkowych.

4. Tylko gdy wysokos¢ modelu przekracza 90 mm, kamera Al wykryje nieprawidtowe warunki, takie jak
anomalie na ptycie konstrukcyjnej lub wypaczone krawedzie.

5. Dzigki ciggtemu gtebokiemu uczeniu sig¢, wykrywanie i ocena anomalii przez kamere Al bedzie coraz
doktadniejsza. Nalezy zwréci¢ uwage na informacje o aktualizacji kamery, aby poméc w bardziej efekty-
wnym wykonywaniu zadan drukowania.




Kalibracja zywicy 11

Wybierz odpowiedni tryb sekcji dla modelu (obszar ekspozycji ekranu zostanie podzielony na 4, 6 lub 8
rownych sekcji w zaleznosci od wybranego trybu). Kliknij przycisk . +", aby zaimportowac pociety model
(upewnij sig, ze model nie jest umieszczony na granicach sekcji, patrz rysunek 10, aby zapoznac sie z
pozycjami sekcji). Ustaw czas ekspozyciji dla kazdej sekcji, zaczynajac od strefy 1 (czasy ekspozycji dla kazdej
sekcji powinny by¢ ustawione w sposob malejacy lub rowny). Kliknij,, Start”, aby rozpoczaé¢ drukowanie. Na
podstawie wynikéw drukowania mozna okresli¢ optymalne parametry ekspozycji zywicy. Ponizszy przyktad
demonstruje uzycie trybu 4-sekcyjnego. (Patrz rysunek 9)

-

Importuj  Wybierz Rozpocznij

model  trybsekgji  druk (rysunek 9)
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(Tryb 4-sekcyjny) (Tryb 6-sekcyjny)

Front

(Tryb 8-sekcyjny)

(rysunek 10)




Aktualizacja oprogramowania sprzetowego 13

1. Aktualizacja lokalna

Pobierz wczesniej plik pakietu oprogramowania sprzetowego aktualizacji lokalnej na pamie¢ flash USB.
Wi6z pamiec flash USB do drukarki, kliknij,,Ustawienia”, nastepnie kliknij,, Aktualizacja wersji” i wybierz
~Aktualizacja lokalna”. Wybierz wersje do aktualizaciji i kliknij,,Potwierdz”, aby rozpocza¢ aktualizacje.
(Patrzrysunek 11)

-

Settings £a= Versionupgrade & 6= Localupgrade & ¢

X

Tool Service cal upg Check for

updates

®
—e

J
(rysunek 11)

-

2. Aktualizacja sieciowa

Gdy drukarka jest podtaczona do sieci po uruchomieniu, pojawi sie¢ wyskakujace okienko z pytaniem, czy
dostepne sg aktualizacje oprogramowania sprzetowego. Mozna wybra¢ aktualizacje oprogramowania
sprzetowego drukarki lub kamery w trybie online. (Patrzrysunek 12)

L

New version detected

Upgrade now Cancel

(rysunek 12)
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1. Model nie przylega do ptyty roboczej
Czas ekspozycji dolnej warstwy jest zbyt krotki, wydtuz go.
Spod modelu ma bardzo maty kontakt z ptyta roboczg, dodaj wigcej dolnych warstw.

2. Uszkodzenie warstwy modelu

Drukarka trzesie sie podczas drukowania.

Folia antyadhezyjna jest bardzo luzna z powodu dtugotrwatego uzytkowania i nalezy jg wymienic.
Plyta robocza lub zbiornik zywicy nie sa zamocowane.

3. Nieprawidtowa ekspozycja ekranu
Jesli drukarka nie dziata, prosimy o kontakt pod adresem 3dp@elegoo.com.
Aby lepiej pomac i rozwigza¢ problemy, prosimy o dodanie ID zamoéwienia w wiadomosci e-mail.

4. Btad drukowania

Jesli model nie zostat catkowicie wydrukowany lub nie powiodt sie, w zywicy moga pozosta¢ pewne
pozostatosci, ktére mozna odfiltrowac za pomoca lejka, gdy pozostata zywica zostanie ponownie umieszczo-
na w zamknietej butelce.

Jesli nie odfiltrujesz pozostatosci, ptyta robocza moze spowodowac uszkodzenie ekranu LCD podczas
nastepnego drukowania.

Jesli chodzi o pozostatosci zywicy na ptycie roboczej i zbiorniku, mozna je wyczyscic i wytrze¢ chusteczka-
mi.

5. Dlaczego otrzymuje komunikat o btedzie wykrywania pozostatosci podczas rozpoczynania drukowania?

Najpierw sprawdz, czy zbiornik z zywicg i ptyta robocza sa prawidtowo zamocowane. Nastepnie sprobuj
wydrukowac¢ ponownie. Unikaj dotykania lub powodowania wibracji urzagdzenia podczas procesu samokon-
troli przed drukowaniem, aby zapobiec problemom z kalibracjg czujnika. Jesli btad nie ustapi, wyczys¢
zbiornik z zywica lub przefiltruj zywice pod katem drobnych ciat obcych.
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6. Dlaczego podczas rozpoczynania drukowania pojawia sig btad niewystarczajacejilosci zywicy lub
przekroczenia maksymalnej objetosci?

Na poczatku drukowania czujnik mechaniczny wykrywa pozostatg ilos¢ zywicy w zbiorniku. Aby zapewni¢
ptynne drukowanie, poziom zywicy musi przekraczac jedna trzecig objetosci zbiornika. Ponadto poziom
zywicy nie powinien przekraczaé linii MAX, aby zapobiec wyciekom. Jesli wymagana ilos¢ zywicy dla
danego modelu przekracza biezgcy poziom zywicy w zbiorniku, pojawi si¢ wyskakujgcy komunikat z
prosba o uzupetnienie zywicy. Jesli napotkasz nieprawidtowe btedy, ponownie skalibruj urzagdzenie za
pomoca procesu samokontroli. Pamietaj, aby nie dotykaé ani nie wibrowac¢ urzadzenia podczas samokon-
troli, aby unikng¢ wptywu na kalibracje czujnika.

7. Jak dostosowac¢ predkos¢ drukowania?

Predkos¢ zwalniania drukarki jest stata i dostepne sg dwa tryby: szybki i wolny. Jednak niezaleznie od
trybu, pierwsze 50 warstw jest zawsze drukowanych z mniejsza predkoscia, aby zapewni¢ wyzszy
wskaznik powodzenia. Rzeczywista predkos¢ drukowania na warstwe zalezy réowniez od ustawien
parametrow krojenia, takich jak grubos¢ warstwy, czas ekspozyciji i czas oczekiwania. Zmiana tych
parametréw spowoduje zmiane rzeczywistej predkosci drukowania.

8. Conalezy zrobié¢, jesli zywica wycieknie do urzadzenia?

Ze wzgledu na charakter przechylonego ruchu zwalniajacego nie jest mozliwe uzyskanie catkowicie
uszczelnionego obszaru drukowania. Aby temu zaradzi¢, wdrozylismy kilka sSrodkéw ochronnych. Gdy
czujnik wykryje zywice przekraczajaca linie MAX, drukowanie zostanie zatrzymane, a jako ostrzezenie
pojawi sie wyskakujace okienko. Pod ptyta robocza znajduje sie rowek, do ktérego moze sptyna¢ niewielka
ilos¢ wyciekajgcej zywicy bez wptywu na maszyne. Jesli jednak dojdzie do wycieku znacznejilosci zywicy,
nalezy natychmiast odtaczy¢ zasilanie i otworzy¢ przedni panel urzadzenia w celu wyczyszczenia.
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@ Nie uzywaj ostrych lub spiczastych narzedzi do skrobania zbiornika z zywicg, aby uniknaé¢ uszkodzenia folii
antyadhezyjnej.

@ Przed wymiang zywicy na inny kolor nalezy wyczysci¢ zbiornik z zywica.

@ Przed i po drukowaniu wyczys¢ ptyte robocza recznikami papierowymi lub alkoholem, aby upewnic¢ sig, ze
nie ma na niej zadnych nieréwnosci ani zadziorow.

@ Przed kazdym drukowaniem nalezy codziennie sprawdza¢ wyglad zewnetrzny urzadzenia i wszystkich
czesci mechanicznych pod katem widocznych uszkodzen, wad lub nieprawidtowosci.

@ Podczas drukowania nalezy utrzymywac temperature otoczenia na poziomie 25-30 stopni Celsjuszaiw
miare mozliwosci wietrzy¢ pomieszczenie, aby utatwi¢ odprowadzanie ciepta z urzadzenia i ulatnianie sie
zapachu zywicy.

@ Jesli os Z wydaje odgtosy tarcia, nalezy dodac¢ troche smaru do sruby pociggowej. Smar nalezy sprawdzac i
naktadac¢ co najmniej raz na 2-3 miesiagce i zwigkszac¢ czestotliwos¢ naktadania wraz ze wzrostem czestotliwosci
drukowania.

@ Jesli drukarka nie bedzie uzywana przez nastepne 48 godzin, nalezy wla¢ pozostatg zywice ze zbiornika z
zywica z powrotem do butelki z Zywica i dobrze jg uszczelni¢. Jesli pozostana jakies resztki, uzyj filtra, aby je
odfiltrowac.

@ Folia antyadhezyjna jest cze$cig zuzywajaca sie, nalezy ja regularnie wymienia¢ zgodnie z instrukcjami
urzadzenia, aby zapewni¢ powodzenie drukowania.

@ Nalezy zachowa¢ ostroznos¢ podczas zdejmowania platformy drukujacej, aby zapobiec uszkodzeniu ekranu
LCD. Zywotnos¢ ekranu wynosi okoto 2000+ godzin i zmniejsza sig wraz ze wzrostem czestotliwosci drukowa-
nia. Nalezy wykonywa¢ codzienne czyszczenie ekranu i odtaczaé urzadzenie w odpowiednim czasie po
zakonczeniu drukowania. Jesli wystepuje problem z ekspozycja ekranu lub zywotnos¢ ma powazny wptyw na
jakosé¢ druku, nalezy wymienic¢ ekran na czas.
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@ Od daty zakupu drukarka ELEGOO jest objeta rocznym bezptatnym serwisem gwarancyjnym, z wyjatkiem
materiatéw eksploatacyjnych ekranu LCD i folii antyadhezyjnej.

@ Ekran LCD objety jest 6-miesigcznym bezptatnym serwisem gwarancyjnym.

@ Bezptatna gwarancja NIE obejmuje problemoéw spowodowanych samodzielnym demontazem i niewtasciwym
uzytkowaniem oraz zuzyciem obudowy urzgdzenia itp.




UPROSZCZONA DEKLARACJA ZGODNOSCI UE

HONGKONG ELEGOO TECHNOLOGY LIMITED niniejszym oswiadcza, ze typ urzagdzenia radiowego Drukarka
3D Saturn 4 Ultra jest zgodny z dyrektywa 2014/53/UE. Petny tekst deklaracji zgodnosci UE jest dostepny
pod nastepujacym adresem internetowym: https://files.innpro.pl/Elegoo

Adres producenta: FLAT/RM 313 3/F WELLBORNE COMMERCIAL CENTRE 8 JAVA ROAD NORTH POINT HK

Czestotliwosé radiowa: 2.4-2.4835Ghz (2.4G), 5.15-5.85Ghz (5G)
Maksymalna moc czestotliwosci radiowej: 14-16dBm (2.4G), 10-12dBm (5G)

@Nr. Tel.-0755-21005141

@ Mailbox--3dp@elegoo.com

@ Strona internetowa--www.ELEGOO.com
@Adres--101, No.30 Dahe Industrial Park,

Guancheng Community, Guanhu Street, E LEG m
Longhua District, Shenzhen, China
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Ochrona $rodowiska

Zuzyty sprzet elektroniczny oznakowany zgodnie z dyrektywa Unii Europejskiej, nie moze by¢
umieszczany facznie z innymi odpadami komunalnymi. Podlega on selektywnej zbioérce i
recyklingowi w wyznaczonych punktach. Zapewniajac jego prawidtowe usuwanie, zapobiegasz
potencjalnym, negatywnym konsekwencjom dla $rodowiska naturalnego i zdrowia ludzkiego.
System zbierania zuzytego sprzetu zgodny jest z lokalnie obowigzujacymi przepisami ochrony
Srodowiska dotyczacymi usuwania odpaddéw. Szczegbtowe informacje na ten temat mozna
uzyska¢ w urzedzie miejskim, zaktadzie oczyszczania lub sklepie, w ktérym produkt zostat
zakupiony.

Produkt spetnia wymagania dyrektyw tzw. Nowego Podejscia Unii Europejskiej (UE), dotycza-
cych zagadnien zwigzanych z bezpieczeristwem uzytkowania, ochrong zdrowia i ochrong $rodo-
wiska, okres$lajacych zagrozenia, ktére powinny zosta¢ wykryte i wyeliminowane.

Niniejszy dokument jest ttumaczeniem oryginalnej instrukcji obstugi, stworzonej przez produ-
centa.

Szczegbtowe informacje o warunkach gwarancji dystrybutora / producenta dostepne na
stronie internetowej https://serwis.innpro.pl/gwarancja

Produkt nalezy regularnie konserwowac¢ (czysci¢) we wiasnym zakresie lub przez
wyspecjalizowane punkty serwisowe na koszt i w zakresie uzytkownika. W przypadku braku
informacji o koniecznych akcjach konserwacyjnych cyklicznych lub serwisowych w instrukcji
obstugi, nalezy regularnie, minimum raz na tydziern ocenia¢ odmienno$¢ stanu fizycznego
produktu od fizycznie nowego produktu. W przypadku wykrycia lub stwierdzenia jakiejkolwiek
odmiennosci nalezy pilnie podja¢ kroki konserwacyjne (czyszczenie) lub serwisowe. Brak
poprawnej konserwacji (czyszczenia) i reakcji w chwili wykrycia stanu odmiennosci moze
doprowadzi¢ do trwatego uszkodzenia produktu. Gwarant nie ponosi odpowiedzialnosci za
uszkodzenia wynikajgce z zaniedbania.
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